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%/ i Matiére /Material : Voir PLAN C
3 ~ E N S E M B L E SO U D E Trait Th /Heat treatments : -
Casser les angles vifs |-
Nota : Break all sharp edges | Protection /Shielding : -
- Ensemble Mécano-soudé : —
. — t
- Ensemble étanche au vide : Tolbrances Generales S;para ?ur Ss-Traitant /Supplier
o . ) ) |R.G. Ra 3,2 eparator
12xCh 20 x 45 Taux de fuite 1.10-8 Pa.m3.s-1 \/ i
(conformement aux normes) 1SO 2768 - m K 0,00 8-60
- Soudures d'etancheite : : Quantité /Quantity: - | Echelle /Scale : 1:10 |Masse /Mass: 1662 kg |B
- Soudure s‘grugturales, d}scontlnue Plan dessiné avec le systteme C.A.O. NX. Ne peut étre modifié que par le méme systéeme.
- Cotation a verifier apres soudure NX C.A.D. drawing. Do not make manual revisions or alterations.
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POSSIBILITE DE SOUDER DES PLOTS —— Ve — B
POUR MANUTENTION :
P2 MicroMegas
INOX 304L 147 Kg Outillage test vide
S500 1515Kg @ Grande enceinte de test bride entrée et cylindre
A
Ref. ext. : - Contrat : -
TOTAL 1662 Kg i r f u II;II:?,S;I,T; I:;I;IUI;Z?Lzeu(i:(sjs;;tz2‘;}/:;!2:;1;;220aIe ou autorisation expresse (oi du 11 mars 1957) Planche /Sheet * 1/1
24 23 22 21 20 19 18 17 16 15 14 13 17 12 11 10 9 8 7 6 | 5 | 4 | 3 ; 2 _EII' i 1
Dessin exécuté selon les Normes |1.S.0. / Drawing created with 1.S.O. norms. AQ Rrev.D




